Karta produktu: Wycinarka laserowa 6000W Spartus
Apollo 700 nO\N\Ield

Kod produktu: LASER-APOLLO700-PAK1

W cenie urzadzenia:
- transport

- montaz

- uruchomienie

- szkolenie

Czas uruchomienia do 4 tygodni.

Standard:

ENISO 12100:2010

EN 60204-1:2018

EN ISO 11553-1:2020+A11:2020

Dodatkowo pfatne opcje:
- filtrowentylacja Spartus 4kW 4000m3/h
- kompresor Srubowy z osuszaczem 22kW 5001 16bar

Warianty produktu

Indeks

Wycinarka laserowa 6000W Spartus Apollo 700
LASER-APOLLO700-PAK1

Opis produktu

WYCINARKA LASEROWA SPARTUS APOLLO 700 - PRECYZ)JA
CIECIA NA NAJWYZSZYM POZIOMIE

MOC, PRECYZJA | WYDAJNOSC

SPARTUS Apollo 700 to zaawansowana wycinarka laserowa o
mocy 6 kW, ktéra faczy potezne mozliwosci ciecia z najwyzsza
jakoscig wykonania. Dzieki $wiattowodowemu zZrédiu laserowemu
Raycus oraz inteligentnej glowicy tnacej Raytools BMOG6K,

»SNLYVIS

maszyna oferuje perfekcyjnie gtadkie krawedzie nawet przy cieciu
grubych materiatéw, a dzieki szybkiemu systemowi autofokusu i
chiodzeniu soczewek — nieprzerwang, wydajng prace.

BUDOWA PRZYSTOSOWANA DO
PRZEMYStLU

Serce maszyny stanowi wzmocniona konstrukcja zespawana z profili stalowych, ktérej precyzje zapewnia wieloetapowa
obrébka cieplna i mechaniczna. Belka poprzeczna z aluminium lotniczego zapewnia nie tylko wyjatkowa sztywnos¢,
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ale tez doskonate wiasciwosci dynamiczne. Catos¢ osadzona jest na prowadnicach PEK i precyzyjnych zebatkach Atlanta
oraz listwach zebatych Leitesen — komponentach uznanych marek europejskich.

AUTOMATYZACJA, KTORA ROBI ROZNICE

System automatycznej wymiany stotéw roboczych pozwala na ciggtos¢ ciecia bez przestojow — wymiana odbywa sie w
tle, podczas gdy 0§ maszyny wraca do pozycji bazowej w celu zachowania pethego bezpieczenstwa.
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INTELIGENTNA GLOWICA TNACA KLASY
PREMIUM

Raytools BMO6K to nie tylko glowica z autofokusem — to system
inteligentnego chtodzenia, czterech soczewek ochronnych i monitorowania

temperatury. Wszystkie dane moga by¢ podgladane w czasie
rzeczywistym przez aplikacje mobilng. Taka kontrola pozwala chroni¢
ukfad optyczny przed przegrzaniem i osadzaniem sie zanieczyszczen.

STEROWANIE ZOPTYMALIZOWANE POD
UZYTKOWNIKA

Raytools X3S to zaawansowany system sterowania, ktéry faczy
projektowanie CAD, NEST i CAM oraz parametryzacje ciecia w jednym
oprogramowaniu. Uzytkownik ma mozliwos¢ automatycznej korekty
importowanych rysunkéw, ustawieh punktéw przebicia i mikropofgczen, a
takze zaawansowanego S$ledzenia statystyk produkcyjnych.

s
E®

i

TNS(SVO)- 80 KvA

STABILIZATOR NAPIECIA - BEZPIECZENSTWO I
- NIEZAWODNOSC ZASILANIA

I Wycinarka SPARTUS Apollo 700 jest wyposazona w stabilizator napiecia o mocy 80 kVA,
8 ktoéry petni kluczowa role w zapewnieniu bezpiecznej i stabilnej pracy maszyny. Urzadzenie
)| automatycznie dostosowuje parametry zasilania do lokalnych warunkéw energetycznych,
i niezaleznie od kraju czy regionu. Funkcja stabilizacji i regulacji napiecia chroni ukfady
elektroniczne przed skokami i zakiéceniami, zwiekszajac trwatos¢ komponentéw oraz

niezawodnos¢ pracy catego systemu laserowego.

EKOLOGIA | BEZPIECZENSTWO PRACY

NOV-WELD Wygenerowano : 2025-07-26 3/7



Apollo 700 zostat zaprojektowany z mysla o czystym S$rodowisku pracy. Maszyna posiada catkowicie zabudowang

konstrukcje, zamknietg gdérng osione oraz strefowe odciagi dymu, co w polaczeniu z opcjonalnym systemem

fitrowentylacji czyni jg rozwigzaniem przyjaznym dla operatoréw i zgodnym z normami BHP. Dodatkowo, system kamer

wewnetrznych pozwala na podglad procesu bez koniecznosci otwierania oston.

PERFEKCYJNA JAKOSC CIECIA

SPARTUS Apollo 700 zapewnia najwyzszg jakos¢ krawedzi ciecia. Dzieki optymalnemu potgczeniu mocy lasera,

inteligentnego sterowania oraz konstrukcji o wysokiej sztywnosci, urzadzenie osigga rezultaty, ktére speiniaja wymagania

nawet najbardziej precyzyjnych branz.

e Blyszczace krawedzie w stali weglowej, pozbawione przypalen i $ladéw przetopu,
e Detale z mikrootworami i ostrymi naroznikami, ciete bez znieksztatcen,
e Perfekcyjna jakos¢ ciecia réznych materiatéw,
e Jednolite ciecie cienkos$ciennych elementéw, z zachowaniem idealnie gtadkich linii.

PARAMETRY CIECIA SPARTUS APOLLO 700

Materiaf Grubos¢| Predkos¢ cieciaMoc lasera G Cisnienie| Dysza Pozycja Wysokos¢
ateria az
[mm] [m/min] [W] [bar] [mm] ogniska [mm] ciecia [mm]
Stal
45-60 6000 N2/Powietrze/6.0 1.5S 0.0 1.0
weglowa
Stal
Wweglowa 35-40 6000 Nz/Powietrze6'0 2.0S -1.0 0.5
Stal
Weglowa 22-27 6000 Nz/Powietrze6'O 2.0S -1.5 0.5
Stal
weglowa 15-20 6000 Nz/POWietI’ZES'O 2.0S -2.0 0.5
Stal
weglowa 9-12 6000 Nz/PowietrzeS'o 3.0S -2.5 0.5
Stal
weglowa 3-10 6000 Nz/POWietI’ZGS'O 3.5S -3.0 0.5
Stal
3.6-4.2 2400 02 0.6 1.2E 3.0 0.8
weglowa
Stal
3.2-3.4 2400 02 0.6 1.2E 3.0 0.8
weglowa
Stal
3-3.2 3000 02 0.6 1.2E 3.0 0.8
weglowa
Stal
2.7-2.9 3000 02 0.6 1.2E 3.0 0.8
weglowa
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Material Grubos¢| Predkos¢ cieciaMoc lasera Gz Cisnienie| Dysza Pozycja Wysokos¢
[mm] [m/min] [(wil [bar] [mm] ogniska [mm] ciecia [mm]
Stal
Wweglowa 2.2-2.4 4500 (OF3 0.6 1.2E 5.0 0.8
Stal
weglowa 10 2.0-2.2 6000 02 0.6 1.2E  [7.0 0.8
Stal
e 12 0.9-1 2400 02 0.6 3.00 4.5 0.8
Stal
Wilee 12 1.9-2.1 6000 (OF) 0.6 1.2E 9.0 0.8
Stal
weglowa 4 BLEte 2400 02 0.6 3.5D [5.0 0.8
Stal
=l 14 1.4-1.6 6000 02 0.6 1.4E 12.0 0.8
W w
Stal
e 16 0.7-0.8 2400 (OF 0.6 4.0D 5.3 0.8
Stal
bneslene 16 1.2-1.4 6000 (OF} 0.6 1.4E 13.0 0.8
Stal
e 18 0.55-0.65 2400 (OF) 0.6 4.0D B.5 0.8
Stal
eTee 18 0.8 6000 02 0.6 1.4E 13.0 0.3
Stal
e 20 0.5-0.6 2400 (OF) 0.6 4.0D B.5 0.8
Stal
Vsl 20 0.6-0.8 6000 02 0.75 1.4E 13.5 0.3
Stal
O 22 0.45-0.5 2400 (OF) 0.6 4.5D B.5 0.8
Stal
Weglowa 22 0.5-0.6 6000 02 0.75 1.5S 13.5 0.3
Stal
Wilee 25 0.55 2700 (OF) 0.6 5.0D Bo5 0.8
Stal
\slone 25 0.4-0.5 6000 02 0.75 1.5S 14.0 0.3
Stal
weglowa |0 0.3 6000 0: 1.0 155  [14.0 0.3
Stal
nierdzewna Fad 6000 N: 10.0 1.5S 0.0 0.8
Stal
: 35-45 6000 12.0 2.0S -1.0 0.5
nierdzewna N2
Stal
; 22-27 6000 12.0 2.5S -1.5 0.5
nierdzewna N2
Stal
; 15-20 6000 14.0 2.5S -2.0 0.5
nierdzewna N2
Stal
; 9-12 6000 14.0 3.0S -2.5 0.5
nierdzewna N2
Stal
; 8-11 6000 15.0 3.0S -3.0 0.5
nierdzewna N2
Stal
: 3.5-4.5 6000 15.0 3.0S -4.0 0.5
nierdzewna N2
Stal
: 10 2-2.5 6000 15.0 3.55  |6.0 0.5
nierdzewna N2
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Material Grubos¢| Predkos¢ cieciaMoc lasera Gas Cisnienie| Dysza Pozycja Wysokos¢
[mm] [m/min] [W] [bar] [mm]| ogniska [mm] ciecia [mm]

Stal
. 12 1.5-1.8 6000 16.0 3.5S -7.5 0.5
nierdzewna N2
Stal
nierdzewna14 1-1.5 6000 N2 16.0 4.0S -9.0 0.5
Stal
) 16 0.5-0.6 6000 18.0 4.0S -14.0 0.5
nierdzewna N2
Stal
) 18 0.3-0.5 6000 20.0 5.0S -15.0 0.3
nierdzewna N2
Stal
) 20 0.2-0.25 6000 20.0 5.0S -16.0 0.3
nierdzewna N2
Stop
S luminium 45-60 6000 N2 12.0 1.5S 0.0 1.0
Stop

o 2 35-40 6000 12.0 2.0S -1.0 0.5
aluminium N2
Stop

o 3 22-27 6000 14.0 2.5S -1.5 0.5
aluminium N2
Stop

o 4 14-17 6000 14.0 2.5S -2.0 0.5
aluminium N2
Stop

. 5 9-11 6000 14.0 3.0S -3.0 0.5
aluminium N2
Stop

o 6 4-6 6000 16.0 3.0S -3.0 0.5
aluminium N2
Stop

o 8 2.5-3 6000 16.0 3.0S -7.0 0.5
aluminium N2
Stop

o 10 1.5-1.8 6000 18.0 3.5S5 -8.0 0.5
aluminium N2
Stop

o 12 0.8-1 6000 18.0 4.0S -8.0 0.5
aluminium N2
Stop

o 14 0.6-0.7 6000 18.0 4.0S -9.0 0.3
aluminium N2
Stop
S luminium 16 0.35-0.45 6000 N> 20.0 5.0S -12.0 0.3
Stop
S luminium 20 0.2-0.3 6000 N> 20.0 5.0S -13.0 0.3

produkcji. Dla grubszych materiatéw rekomenduje sie uzycie lasera o wiekszej mocy.

Uwaga: Parametry oznaczone na czerwono w tabeli dotyczg wytgcznie produkcji testowej i nie sg zalecane do masowej

Parametry techniczne

Przestrzen robocza

Moc lasera
Zakres osi X
Zakres osi Y

Zakres osi Z

Maksymalna predkos¢ pozycjonowania

(XY)

Maksymalna predkos¢ pozycjonowania

(taczna)

Dokfadnos¢ pozycjonowania

Maksymalne przyspieszenie

NOV-WELD

3050 x 1520mm
6000W (Raycus)
1520mm
3050mm
300mm

100m/min

120m/min

+0.02mm/m

1.3G
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Powtarzalnos¢ pozycjonowania

Zrédto lasera
Automatyczne smarowanie
Wyswietlacz

System sterowania

Belka

Gtowica tnaca

Chtodzenie

Listwy zebate
Prowadnice

Maksymalny udzwig stotu
Masa catkowita maszyny

Wymiary

NOV-WELD

+0.03mm/m
Raycus

tak

27 cali, pionowy
Raytools X3S

aluminowa

Raytools BM0O6K Autofocus

chiller

LEITESEN

PEK

2150kg

6000kg
9687x2970x2323mm
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