Karta produktu: EasyMIG 265 pakiet novweld

Kod produktu: EASYMIG265-PAK-24-3
Kod EAN: 5900391242438

Pakiet zawiera:
* EasyMIG 265
* uchwyt SPARTUS® Easy 240 3m
* 2 x rolka prowadzgca 0.8 - 1.0V fi30 + dodatkowo 2 x rolka prowadzgca 1.0-
1.2V fi30
‘%*"E * uchwyt elektrodowy
@ e przewdéd masowy

* wezyk gazowy

* instrukcja obstugi

Warianty produktu

Indeks

EasyMIG 265 pakiet
EASYMIG265-PAK-24-3

Opis produktu
SYNERGICZNY 4-ROLKOWY MIG

SPARTUS® EasyMIG 265 to nowoczesny, inwertorowy pétautomat spawalniczy, skonstruowany w oparciu o
tranzystory IGBT. Umozliwia spawanie elektroda topliwg w ostonie gazéw obojetnych i aktywnych (MIG/MAG), spawanie
elektrodg otulong (MMA) oraz spawanie TIG Lift z zajarzeniem tuku przez potarcie. Dodatkowo urzgdzenie, dzieki
mozliwosci zmiany biegunowosci spawania, umozliwiajg spawanie drutem samoostonowym bez gazu.

Maksymalny prad spawania dla metod MIG/MAG/TIG wynosi 250A a dla metody MMA: 230A. Urzadzenie zasilane jest z
sieci tréjfazowej 400V.

Urzadzenie wyposazone jest w programy synergiczne do spawania MIG/MAG drutami stalowymi w zakresie Srednic
0.8 /1.0 /1.2mm. Dodatkowo spawarka posiada mozliwos¢ wprowadzenia recznej korekty ustawionych parametréow.

Nowoczesne rozwigzania technologiczne daty mozliwos$¢ wyposazenia urzadzenia w szereg funkcji wspierajgcych proces
spawania:

e 2T/4T - mozliwos¢ wyboru jednego z dwdéch trybéw pracy (MIG/MAG),

e Indukcyjnos¢ - kontrola szerokosci lica i gtebokos$ci wtopienia (MIG/MAG), ograniczenie ilosSci odpryskéw
spawalniczych,

e Slow Feed - tzw. miekki rozruch podajnika drutu, polecany szczegdlnie podczas spawania duzymi prgdami przy
duzych predkosciach podawania drutu,

o Hot Start - tatwiejsze zajarzenie elektrody (MMA),

e Arc Force - fatwiejsze spawanie w pozycjach wymuszonych (MMA),

e Spool Gun - lekki i wytrzymaty uchwyt spawalniczy, z wbudowanym podajnikiem drutu oraz szpula w rekojesci, do
spawania metodami MIG/MAG,

e VRD - obnizone napiecie biegu jalowego (MMA).

Wysokiej klasy czterorolkowy podajnik drutu, zapewnia stabilne podawanie drutu spawalniczego stalowego, ze stali
nierdzewnej i aluminium. Stabilne parametry wyjSciowe gwarantuja odpowiedniag jakos¢ spoiny.
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rarametlry tecnniczne

Napiecie zasilania
Prad spawania MIG
Cykl pracy MIG

Napiecie wyjsciowe pracy

Typ podajnika
Szpula drutu
Srednica drutu
Synergia

Tryb pracy 2T/4T

Dodatkowe funkcje MIG

TIG Lift

Prad spawania TIG
Prad spawania MMA
Arc Force

Hot Start

VRD

Pobér pradu

Wspdtczynnik mocy (cose)

Sprawnos¢ n
Klasa izolacji
Stopien ochrony

Waga

Wymiary

NOV-WELD

~3x 400V *= 10% 50 / 60 Hz

50 - 250A

60%

16.5 - 26.5V
wbudowany, 4 - rolkowy

= 15kg / ©200/300mm

Stal 0.8/ 1.0/ 1.2mm, Alu 1.0/ 1.2mm

tak
tak

Burn Back, indukcyjnosé¢, programy synergiczne, reczna korekta parametréw,

spool gun, Slow Feed, zmiana biegunowosci

tak
10 - 250A
10 - 230A
tak
tak
tak

MIG 17 / TIG 13 / MMA 9A

0.93
85%
H
IP21S
22kg

570 x 265 x 460mm
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