Karta produktu: ProTIG 225P AC/DC zrédto novweld

Kod produktu: PROTIG225PACDC-
| SOURCE
Kod EAN: 5900391012413

Wyposazenie:
* ProTIG 225P AC/DC
* instrukcja obstugi

@ Skorzystaj z konfiguratora, aby skompletowac

wyposazenie zgodnie z Twoimi potrzebami.

Warianty produktu

Indeks Cena

ProTIG 225P AC/DC zrédio 4 532,00 zt/szt.
VAT 23%

PROTIG225PACDC-SOURCE 557436 zt ) szt.

ProTIG 225P AC/DC w pakiecie z uchwytem mini SPP 17 4B X - 4m 5 578,71 zt/ szt

PROTIG225PACDC-PAK-17-4 VAT 23%

6 861,81 zt/ szt.

Opis produktu
NOWOCZESNY, PRZENOSNY TIG AC/DC PULS

SPARTUS® ProTIG 225P AC/DC to spawarka inwertorowa w nowoczesnym wydaniu. Umozliwia spawanie TIG AC/DC
oraz MMA AC/DC pradem o natezeniu do 200A. Zasilana jest z sieci jednofazowej 230V.

Dzieki zastosowanym rozwigzaniom ProTIG 225P AC/DC umozliwia zaawansowane spawanie metoda TIG AC i TIG DC z
mozliwoscig wyboru sposobu zajarzenia tuku HF lub Lift. Dodatkowo urzgdzenie wyposazone jest w funkcje spawania
pradem pulsujgcym, dzieki czemu maszyna znakomicie nadaje sie do spawania bardzo cienkich blach oraz aluminium.

ProTIG 225P AC/DC posiada funkcje wspierajgce proces spawania w metodzie TIG:

e wybor ksztattu przebiegu AC: prostokatny, sinusoidalny, tréjkatny

tryb pracy 2T/4T

regulacje balansu, czestotliwosci pradu, czestotliwosci pulsu, szerokosci impulsu oraz pradu impulsu
regulacje czasu opadania i narastania pradu

spawanie SPOT

ProTIG 225P AC/DC umozliwia spawanie MMA AC i MMA DC. Proces tgczenia metali w tej metodzie wspierajg funkcje:

e Arc Force
e Hot Start.

Dodatkowo urzadzenie posiada 10 kanatdw pamieci. Uzytkownik moze w prosty sposdéb zapisac i wywofaé najczesciej
uzywane ustawienia.

Nowoczesny design, niewielka waga oraz panel funkcyjny LCD w potgczeniu z zaawansowanymi technologicznie
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podzespotami stawia urzadzenie SPARTUS® ProTIG 225P AC/DC w czotdwce najlepszych maszyn w tej klasie na rynku.

Profesjonalne urzadzenie linii SPARTUS® Pro z 3 letnig gwarancjg doskonale sprawdzi sie w sektorze produkcyjnym i

przemysle.

Parametry techniczne

Napiecie zasilania

Prad spawania TIG

Cykl pracy TIG

Pre-gaz

Post-gaz

Czas narastania pradu
Czas opadania pradu
TIG Puls

Prad impulsu
Szerokos¢ impulsu
Czestotliwosc pulsu
Czestotliwos¢ pradu AC
Ksztatt przebiegu AC
Balans AC

Tryb pracy 2T/4T
Zajarzenie tuku

Opcje sterowania

Prad spawania MMA
Arc Force

Hot Start

Napiecie biegu jatlowego
Pobér pradu
Wspétczynnik mocy (cose)
Sprawnosc¢ n

Klasa izolacji

Stopien ochrony

Waga

Wymiary

Przylacze

NOV-WELD

~1x 230V = 10% 50 / 60 Hz
10 - 200A
60%
0.1-2s
0-10s
0-10s
0-10s

tak

10 - 200A
5-95%

0.5 - 999Hz
50 - 250Hz

prostokatny, sinusoidalny, tréjkatny

10 - 99%
tak
HF

sterowanie w rekojesci UP&DOWN, sterowanie w rekojesci potencjometr

10 - 200A
tak
tak
66V

AC: TIG 20.4 / MMA 29.1 DC: TIG 21.5 / MMA 30.8

0.99

80%

H

IP21S

16kg

605 x 215 x 410mm
9SPA - SPARTUS®
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