8¢ Stoty CNC SPARTUS® Pro GLADIATOR
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| PRECYZYJNE CIECIE BLACH

PARAMETRY TECHNICZNE
ProGLADIATOR Rodzaj Sposdb przetozenia Powierzchnia Ma}kfyn}alne Sterowanie Predkos¢ prz.ejazdowa Predkos’é.ciecia
napedu napedu [mm] obciazenie [kg] [m/min] [m/min]
2050 1050x 2050
listwa zebata 3 osiowy
2550 servo /éruba kulowa 1300x2550 1300 sterownik CNC 40 15
3050 1550x 3050
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SPARTUS® zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez powiadomienia © W.05.2023

Stoty CNC SPARTUS® Pro GLADIATOR
INFORMACIJE

SPARTUS® Pro GLADIATOR 2050, 2550, 3050 to stoty wodne z regulacjg poziomu lustra wody,
przeznaczone dla matych i Srednich przedsiebiorstw. Pozwalajg na zautomatyzowane i precyzyjne
ciecie blach za pomocg palnikow plazmowych. Wysoka wydajnos¢ i jakos¢ ciecia osiggane sa dzieki
zastosowaniu nowoczesnych technologii.

Stot SPARTUS® Pro GLADIATOR jest produktem polskim, a dodatkowym atutem jest jego atrakcyjna
cena w stosunku do podobnych ofert na rynku.

Kazdy ze stotéw dostepny jest w 2 wariantach: ze Zzrédtem SPARTUS® Pro 85CNC lub SPARTUS®Pro
125CNC i uchwytem maszynowym SP45/85/125MY.

GWARANCJA

Okres gwarancyjny na urzadzenia serii SPARTUS® Pro rozpoczyna sie od daty sprzedazy urzadzenia
konsumentowi przez dystrybutora. Wynosi 36 miesiecy.
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Stoty CNC SPARTUS® Pro GLADIATOR

WYPOSAZENIE STANDARDOWE:

uktad jezdny oparty na bezsmarowych wézkach rolkowych

wozki jezdne na osi X, Y z automatycznym kasowaniem luzéw

komputer z oprogramowaniem My Plasm CNC w jezyku
polskim, z mozliwoscig odczytu plikéw DXF, G-Code

napieciowy regulator wysokosci THC

automatyczna detekcja blachy

system antykolizyjny

naped servo

WARIANTY ZRODEA
SPARTUS® Pro 85CNC
Prad ciecia 20- 65A
Napiecie zasilania ~3%x 400V + 10% 50/ 60 Hz
Maks. grubos¢ ciecia 40mm
Cykl pracy 90%
Napiecie wyjsciowe pracy 88 - 106V
Zalecane ci$nienie robocze 5.5bar
Zapotrzebowanie na powietrze 2501/min
Zajarzenie tuku bez HF
Pobér pradu 20A
Waga 26.5kg
Wymiary 770x 270 x490mm
SPARTUS® Pro 125CNC
Prad ciecia 20 - 100A

Napiecie zasilania

~3% 400V £ 10% 50/ 60 Hz

Maks. grubosc¢ ciecia 55mm
Cykl pracy 100%
Napiecie wyjsciowe pracy 88-125V
Zalecane cisnienie robocze 5.5bar
Zapotrzebowanie na powietrze 250l/min
Zajarzenie tuku bez HF
Pobor pradu 28A
Waga 32kg
Wymiary 770x270x490mm
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WYPOSAZENIE DODATKOWE:

oprogramowanie Corel Draw

opcja przygotowania stotu z marginesem
do cieciaw profilach

kompresor SPARTUS® Pneumatics
filtr powietrza SPARTUS® AT 1000




