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SPARTUS Apollo 700 to zaawansowa-
na wycinarka laserowa o mocy 6 kW,
ktéra tgczy potezne mozliwosci ciecia
z najwyzszq jakoScig wykonania. Dzigki
Swiattowodowemu zrédtu laserowemu
Raycus oraz inteligentnej gtowicy tng-

PRECYZJA CIECIA
NA NAJWYZSZYM POZIOMIE

- E
»SNLAVAS

cej Raytools BMO6K, maszyna oferuje
perfekcyjnie gtadkie krawedzie nawet
przy cigciu grubych materiatéw, a dzig-
ki szybkiemu systemowi autofokusu
i chtodzeniu soczewek — nieprzerwang,
wydajnq prace.



» BUDOWA PRZYSTOSOWANA

DO PRZEMYStU

Serce maszyny stanowi wzmocniona kon-
strukcjazespawanaz profilistalowych, ktorej
precyzjezapewniawieloetapowaobrobka
cieplna i mechaniczna. Belka poprzeczna
z aluminium lotniczego zapewnia nie tylko
wyjgtkowq sztywno$¢, ale tez doskonate
wiasciwosci dynamiczne. Cato$¢ osadzona
jest na prowadnicach PEK i precyzyjnych
zebatkach Atlanta oraz listwach zebatych
Leitesen — komponentach uznanych marek
europejskich.

» AU'!'OMATYZAFJA,

KTORA ROBI ROiNICE

System automatycznej wymiany stotéw
roboczych pozwala na ciggtos¢ ciecia bez
przestojow — wymiana odbywa sie w tle,
podczas gdy 0§ maszyny wraca do pozycji
bazowej w celu zachowania petnego bez-
pieczenstwal. N

2 INTELIGENTNA GLtOWICA

TNACAKLASY PREMIUM

Raytools BMO6K to nie tylko gtowica z autofo-
kusem — to system inteligentnego chtodzeniq,
czterech soczewek ochronnych i monitorowania
temperatury. Wszystkie dane mogq by¢ pod-
glgdane w czasie rzeczywistym przez aplikacje
mobilng. Taka kontrola pozwala chroni¢ uktad
optyczny przed przegrzaniem i osadzaniem sie
zanieczyszczen.

2> STEROWANIE ZOPTYMALIZOWANE
POD UZYTKOWNIKA

Raytools X3S to zaawansowany system sterowa-
nia, ktéry tqczy projektowanie CAD, NEST i CAM oraz
parametryzacje cigcia w jednym oprogramowa-
niu. Uzytkownik ma mozliwos¢ automatycznej ko-
rekty importowanych rysunkéw, ustawien punktow
przebicia i mikropotqgczen, a takze zaawansowa-
nego Sledzenia statystyk produkcyjnych.
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» STABILIZATOR NAPIECIA - BEZPIECZENSTWO 2.7

INIEZAWODNOSC ZASILANIA
Wycinarka SPARTUS Apollo 700 jest wyposazona w stabilizator e
napiecia o mocy 80 kVA, ktory petni kluczowq role w zapewnie-
niu bezpiecznej i stabilnej pracy maszyny. Urzqdzenie automa-
tycznie dostosowuje parametry zasilania do lokalnych warun-
kéw energetycznych, niezaleznie od kraju czy regionu. Funkcja
stabilizacji i regulaciji napiecia chroni uktady elektroniczne przed
skokami i zaktéceniami, zwiekszajgc trwato$€ komponentéw oraz
niezawodno$¢ pracy catego systemu laserowego.

)) EKOLOGIA I BEZPIECZENSTWO PRAcY ............................................... -
Apollo 700 zostat zaprojektowany z myslq o czystym Srodowisku pracy. Maszy-
na posiada catkowicie zabudowanqg konstrukcje, zamknigtg gérng ostong oraz
strefowe odciqggi dymu, co w potqczeniu z opcjonalnym systemem filtrowentyla-
cji czyni jg rozwigzaniem przyjaznym dla operatoréw i zgodnym z normami BHP.
Dodatkowo, system kamer wewnetrznych pozwala na podglqd procesu bez ko-
nieczno$ci otwierania oston.

) PERFEKCYJNA JAKOSC CIECIA

SPARTUS Apollo 700 zapewnia najwyzszq
jakos¢ krawedzi cigcia. Dzigki optymalne-
mu potgczeniu mocy laseraq, inteligentne-
go sterowania oraz konstrukcji o wysokiej

sztywnosci, urzqdzenie osigga rezultaty,

ktore spetniajg wymagania nawet najbar-

dziej precyzyjnych branz.

* Btyszczgce krawedzie w stali weglowe;j,
pozbawione przypalen i sladéw przetopuy,

« Detale z mikrootworami i ostrymi naroz-
nikami, ciete bez znieksztatcen,

- Perfekcyjna jakosé ciecia roznych ma-
teriatéw,

- Jednolite ciecie cienkoSciennych ele-
mentdw, z zachowaniem idealnie gtad-
kich linii.

............................................................................................................. )) PARAMETRY TECHN|CZNE

Przestrzen robocza 3050 x 1520mm Automatyczne smarowanie tak

Moc lasera 6000W (Raycus) Wyswietlacz 27 cali, pionowy
Zakres osi X 1520mm System sterowania Raytools X3S
Zakres osi Y 3050mm Belka aluminowa
Zakres osi Z 300mm Glowica tngca Raytools BMOBK
» Autofocus
ggz@}gﬂmﬁﬁﬁsc 100m/mmin Chtodzenie chiller
Mdksymalna predkoéé 120m/min Listwy zebate LEITESEN
pozycjonowania (tgczna) F——— o
Dokiadno$é pozycjonowania  +0.02mm/m e e e 2150kg
Maksymalne przyspieszenie 1.3G Masa catkowita maszyny 6000kg
Powtarzalno$é pozycjonowania +0.03mm/m e TR

Zrédio lasera Raycus



2 PARAMETRY CIECIA

-------------------------- . SPARTUS APOLLO 700
Materiat Grubosé Pl;:eigt:fé I(:Asg(r:a Gaz Cisnienie  Dysza zg?ilgl{?: W)éisgé(izéé
foml = fmfmin] (W] foor] — [mml — “fm) (mml

Stal weglowa 1 45-60 6000 N,/Powietrze 6 15S 0 1

Stal weglowa 2 35-40 6000 N,/Powietrze 6 20S -1 05
Stal weglowa 8 22-27 6000 N,/Powietrze 6 20S =B 05
Stal weglowa 4 15-20 6000 N,/Powietrze 8 2.0S =2 05
Stal weglowa B 9-12 6000 N,/Powietrze 8 3.0S =205 05
Stal weglowa 6 8-10 6000 N,/Powietrze 8 8/5S] =8 05
Stal weglowa 3 36-42 2400 0O, 0.6 12E +3 0.8
Stal weglowa 4 32-34 2400 0O, 0.6 12E +3 0.8
Stal weglowa 5 =22 3000 0O, 0.6 12E +3 0.8
Stal weglowa 6 27-29 3000 O, 0.6 12E +3 0.8
Stal weglowa 8 22-24 4500 0O, 0.6 12E +5 0.8
Stal weglowa 10 20-22 6000 0O, 0.6 12E +7 08
Stal weglowa 12 0.8-1 2400 O, 06 30D +45 08
Stal weglowa 12 19-21 6000 O, 06 12E +9 08
Stal weglowa 14 08-09 2400 O, 0.6 35D +5 08
Stal weglowa 14 14-16 6000 O, 0.6 14E +12 08
Stal weglowa 16 0.7-08 2400 O, 0.6 4.0D +55 08
Stal weglowa 16 12-14 6000 O, 0.6 14E +13 08

Stal weglowa 18 0.55-0.65 2400 O, 06 4.0D +55 08



Stal weglowa
Stal weglowa
Stal weglowa
Stal weglowa
Stal weglowa
Stal weglowa
Stal weglowa
Stal weglowa
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stop aluminium
Stop aluminium
Stop aluminium
Stop aluminium
Stop aluminium
Stop aluminium
Stop aluminium
Stop aluminium
Stop aluminium
Stop aluminium
Stop aluminium

Stop aluminium

*Parametry dotyczq wylqcznie produkcji testowej i nie sq zalecane do masowej produkciji. Dla grubszych materiatéw rekomenduje
sig uzycie lasera o wiekszej mocy.
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