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@ PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie Natezenie pradu Cykl pracy Typ Szpula drutu Srednica drutu Waga Wymiary
zasilania [V] spawania [A] [%] podajnika [kgl/[mm] [mm] [kgl [mm]
MmIG 40 - 200
230 716 20 - 200 60 wbudowany, <5/@200 0.6/0.8/1.0 115 400 195x 270
2 - rolkowy /1.2
MMA 20 - 200

Dodatkowe funkcje: 2T/4T, tryb spawania punktowego SPOT, indukcyjnos¢, HOT START,
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SPARTUS® EasyMIG 207DP
INFORMACIJE

SPARTUS® EasyMIG 207DP to pétautomatyczna spawarka oparta na technologii tranzystoréw IGBT.
Umozliwia: synergiczne spawanie MIG/MAG z podwdjna pulsacja, synergiczne spawanie MIG/MAG
z pulsacja, spawanie MIG/MAG w trybie synergicznym, spawanie TIG Lift oraz spawanie elektroda
otulong MMA. Maksymalny prad spawania dla wszystkich metod wynosi 200A. Urzadzenie zasilane
jest z jednofazowej sieci o napieciu 230V.

EasyMIG 207DP wyposazony jest w dwurolkowy podajnik umozliwiajacy prace drutem w zakresie 0,6

- 1,2mm. Dzieki programom synergicznym urzadzenie jest niezwykle proste w obstudze. Wystarczy

zadeklarowac rodzaj spawanego materiatu, Srednice drutu i gaz, a spawarka automatycznie dostosuje

parametry. Dodatkowo uzytkownik moze wprowadzac reczng korekte ustawien.

Gtéwna zaletg urzadzenia jest funkcja spawania pradem pulsujgcym (z pojedynczym lub podwéjnym

pulsem) . Zastosowanie podwojnej pulsacji w metodzie MIG/MAG pozwala uzyskac spoine o jakosci

i estetyce porownywalnej do metody TIG. Regulacja czestotliwosci i amplitudy pulsu pozwala na

dostosowanie procesu spawania do najrozniejszych potrzeb.

Korzysci wynikajace z zastosowania podwojnej pulsacji w metodzie MIG/MAG obejmuija:

e wysokg estetyke spoiny (efekt tuski),

e wiekszg wydajnos$¢ spawania w porownaniu do metody TIG,

e mniejsze odksztatcenia cieplne w poréwnaniu do metody TIG,

e tatwiejsze spawanie aluminium, wymagajace mniejszych umiejetnosci operatora w poréwnaniu do
metody TIG.

Dodatkowo, EasyMIG 207DP posiada szereg funkcji wspomagajacych proces spawania, takie jak:

o tryb 2T/4T, ktéry pozwala wybrac jeden z dwdch trybdéw pracy mikrowytacznika,

e regulacje indukcyjnosci spawania (Inductance), umozliwiajaca kontrole szerokosci spoiny i gtebokosci
wtopienia (MIG/MAG), ograniczajaca ilo$¢ odpryskow spawalniczych,

e tryb spawania punktowego (Spot),

Hot Start, utatwiajaca zapton elektrody (MMA).

e kompensacje napiecia - gdy napiecie zasilania waha sie w granicach £15% znamionowego
napiecia, urzadzenie nadal moze pracowac normalnie.

Spawarka wyposazona w nowoczesny wyswietlacz LCD, umozliwia tatwe i szybkie ustawienie parametréw
spawania oraz zarzadzanie funkcjami urzadzenia.

Dzieki niewielkiej wadze i wymiarom, EasyMIG 207DP jest porecznym urzadzeniem spawalniczym.
tatwos¢ obstugi oraz zaawansowane funkcje spawania sprawiaja, ze EasyMIG 207DP jest idealnym
narzedziem zaréwno dla zaktadéw przemystowych, jak i warsztatow.

GWARANCJA

Okresgwarancyjny naurzadzeniaseriiSPARTUS® Easy rozpoczynasie od daty sprzedazy urzadzenia
przez dystrybutora konsumentowi i zalezny jest od rodzaju dokumentu: faktura - 12 miesiecy,
paragon - 24 miesigce.
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PARAMETRY SPAWANIA

METODA SPAWANIA
MMA
TIG
MIG (NiCr)

MIG (Fe)

MIG (AISi)
MIG (AIMg)

TRYB SPAWANIA

Pulse
Pulse

Pulse

WYPOSAZENIE PAKIETU:

uchwyt SPARTUS® MIG SPE 240 3m
wyposazony w prowadnik drutu grafitowy

rolka prowadzaca 1.0-1.2U fi30
+ dodatkowo rolka 0.8-1.0V fi30

uchwyt elektrodowy

przewod masowy

www.spartus.pl

wezyk gazowy

instrukcja obstugi

SREDNICA DRUTU [mm] GAZ OSEONOWY
- Ar
0.8/1.0 Ar
0.6/0.8/1.0 CoO,
0.6/0.8/1.0 Ar/CO,
0.8/1.0 Ar/CO,
1.0/1.2 Ar
0.8/1.0/1.2 Ar




