PROMETEUS |ige s

SPARTUS®

M Stot CNC SPARTUS Prometeus

to nowoczesne i precyzyjne urzgdzenie do cigcia termicznego blach, zaprojektowane z mysiq
o pracy urzgdzeniem plazmowym. Dzigki zastosowaniu solidnych komponentdw, intuicyjnego
sterownika F2300A oraz wysokiej doktadnosci prowadzenia, stét zapewnia profesjonalne efekty
ciecia zarbwno w matych zaktadach produkcyjnych, jak i w duzych liniach przemystowych.

KONSTRUKCJA | BUDOWA
Stot SPARTUS Prometeus cechuje sie masywnaq i trwatqg konstrukcjq ze stalowych profili zamknie-
tych, co gwarantuje sztywno$¢ i stabilno$¢ podczas pracy. Prowadnice liniowe o wysokiej pre-
cyzji zastosowano zarbwno w osi X, jak i Y, co umozliwia ptynne oraz doktadne przemieszczanie
zespotu tngcego. Stét wodny pozwala na zalanie obszaru roboczego w celu redukcji emisji pyty,
dymu i iskier podczas ciecia.

SYSTEM STEROWANIA

Sercem stotu CNC SPARTUS Prometeus jest kontroler F2300A -
zaawansowana jednostka sterujgca dedykowana do obstugi cigcia.
Urzgdzenie wyposazone jest w 10,4-calowy kolorowy wys$wietlacz
LCD o wysokiejrozdzielczosci (800x600 px) oraz zintegrowang klawia-
ture membranowq, zapewniajgcg komfortowq i intuicyjng obstuge.
Dzieki solidnej stalowej obudowie kontroler F2300A doskonale spraw-
dza sie w trudnych warunkach przemystowych.

Gtowne funkcje kontrolera F2300A:

= Obstuga kodéw G (G-code) w formatach TXT, NC, MPG, B3

= Automatyczne wyszukiwanie pozyciji poczgtkowej

(Return to Origin)

= Skalowanie, obracanie oraz przesuwanie uktadéw detali
bezposrednio na panelu

= Podglqd $ciezki ciecia (Trace Preview)

= Obstuga funkciji pauzy, wznawiania, cofania oraz ponownego
uruchamiania po utracie zasilania

www.spartus.pl
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£3 PARAMETRY TECHNICZNE

PARAMETR

Powierzchnia robocza
Naped

Przetozenie napedu
Maksymalne obicazenie
Kontroler THC

Czujniki kranncowe
Maksymalna grubos¢ ciecia
Typ kontrolera

llo$¢ osi sterowanych
Doktadnos¢ pozycjonowania
Maksymalna predkos¢ ciecia
Obstuga formatow plikow
Obstuga jezykow
Wyswietlacz

Pamie¢ wewnetrzna

Pobér mocy (min.)
Temperatura pracy
Wilgotnosc pracy

Tryby ciecia

Obstuga bibliotek ksztattéow

Funkcje automatyczne
(m.in. powrét do punktu, pauza, demo)

OBStUGA | URUCHOMIENIE

EERRTIIN

WARTOSC

1500x3000mm

Panasonic Servo Motor

listwa zebata / tozyska liniowe

1500 kg

TAK

TAK

zaleznie od uzytego Zrédta

F2300A

3 osie

+0,002 mm

15 000 mm/min

G-code, CAM: FastCAM, SmartNest, IBE
polski, angielski, francuski, portugalski, rosyjski
10.4” LCD, 800x600

256 MB

280 W

5°C do +60°C

0-95% (bez kondensacji)

Plasma, Marker, Demo

Tak - 49 wbudowanych wzoréw

Tak

Stot CNC jest gotowy do pracy po wykonaniu podstawowej procedury inicjalizaciji:

= Wigczenie zasilania i kalibracja osi
Wybér odpowiedniego programu cigcia
Zatadunek materiatu i okre$lenie punktu startowego

= Ustawienie parametréw ciecia (wysokoéé palnika, predkosé, rodzaj palnika)
= Rozpoczecie cigcia z poziomu panelu lub automatycznie wedtug programu

Sterownik F2300A umozliwia rowniez szybki powrdt do punktu zerowego, cofanie §ciezki oraz po-

nowne uruchomienie zatrzymanego ciecia.
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MOZLIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Stot SPARTUS Prometeus sprawdzi sie w réznorodnych zastosowaniach przemystowych:

= Cigcie blach (czarnych, nierdzewnych, ocynkowanych, aluminiowych)

= Produkcja konstrukciji stalowych, elementdéw maszyn, komponentow dekoracyjnych

= Zaleznie od zastosowanego zrodta plazmy i dyszy tngcej, stét umozliwia precyzyjne ciecie blach
o réznych grubosciach — od cienkich detali po grube ptyty stalowe.

OPROGRAMOWANIE FASTCAM

W zestawie ze stotem CNC SPARTUS Prometeus znajduje sie oprogramowanie FastCam,
przeznaczone do przygotowywania plikbw do ciecia plazmowego. Program umozliwia tatwe
tworzenie i edycje rysunkdw wektorowych, automatyczng optymalizacje Sciezek cigcia. Dzieki
intuicyjnemu interfejsowi i rozbudowanym funkcjom, FastCam znaczgco przyspiesza proces
przygotowania produkcji, minimalizujgc btedy i zwiekszajgc efektywnos¢ pracy.

REKOMENDOWANE ZRODLA SPARTUS

ProCUT ProCUT ProCUT
85CNC 125CNC 145CNC

Y 1 SP125MY Y 0 SPI125MY

Stot CNC SPARTUS Prometeus to zaawansowane narzedzie

dla wymagajgcych uzytkownikéw, ktbérzy oczekujg nieza-

wodnosci, precyzji i szerokich mozliwosci konfiguracyjnych.

Dzieki kontrolerowi F2300A, kompatybilnosci z réznymi zrédta-

mi plazmowymi i solidnej konstrukciji, urzgdzenie to stanowi do-

))) skonaty wyboér do automatyzaciji procesow cigcia blach w wielu
branzach przemystowych.
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