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OSTRZALKA RECZNA do elektrod wolframowych

A ce Instrukcja obstugi
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SPRZET SPAWALNICZY NA MIARE DZISIEJSZYCH POTRZEB

Dziekujemy Panstwu za zakup naszego produktu!

Dokonaliscie Panistwo trafnego wyboru. Procesy spawania i ciecia plazmowego,
prowadzone sa w ciezkich warunkach, wystawiajac sprzet spawalniczy niejed-
nokrotnie na ekstremalna prébe wytrzymatosci. Tylko sprzet wysokiej jakosci
moze zapewni¢ odpowiednia niezawodnos¢ i wydajnos¢ przy prowadzeniu
w/w procesow. | takie wiasnie sa produkty SPARTUS® - przede wszystkim
niezawodne i trwate, ale r6wniez wszechstronne. Wnikliwie wstuchujemy sie
w potrzeby klientow, stad w naszej ofercie znajduje sie tak bogaty asortyment.
Ale dobry produkt to nie wszystko, rownie wazna jest opieka serwisowa.
| tutaj mozemy Panstwa zapewnic, ze dzieki temu, ze wybraliscie Panstwo
produkty SPARTUS®, nie musicie sie¢ martwic¢ o ewentualng opieke serwisowa.
Nasz wykwalifikowany serwis jest zawsze do Waszej dyspozycji. Jeszcze raz
dziekujemy za powierzone nam zaufanie i zapraszamy Was do zapoznania
sie z naszg ofertg na stronie www.spartus.pl lub bezposrednio u lokalnego
dystrybutora produktéw SPARTUS®.

opgja dostepna tylko na terenie Polski

* 801060 101

(ZYNNA w dni robocze 8.00 - 16.00 info@spartus.pl

\ ﬁ INFOLINIA TECHNICZNA
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WAZNE!

ochrony. W przypadku niezrozumienia ktéregokolwiek z punktow instrukcji, skontaktuj

Przed przystqpieniem do korzystania z urzqdzenia, przeczytaj instrukcje obstugi w cafosci,

ze zrozumieniem. Zachowayj instrukcje do szybkiego odniesienia sig¢ do niej w razie

potrzeby. Zwrdc szczegding uwage na instrukcje bezpieczeristwa przewidziane dla Twojej
o

sie ze swoim dostawcq lub przetozonym.
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1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

0RO

Przedstawione w niniejszej instrukgji informacje nt. bezpiecznego uzytkowania dostarczonego
sprzetu nie zwalniaja operatora z przestrzegania przepiséw bezpieczeristwa, obowiazujacych
na terenie zaktadu.

Ponadto operator powinien posiada¢ informacje nt. niezbednych $rodkéw ochronnych, okre-
$lonych w odpowiednich normach i przepisach krajowych oraz miedzynarodowych.

Zabronione jest uzytkowanie sprzetu bez wczesniejszego zapoznania sie z trescig niniejszej
instrukgji.

Ten symbol zamieszczany jest przy ostrzezeniach. Nie stosowanie sie do wskazéwek
moze spowodowac zagrozenie Zycia lub zdrowia. Kazdy uzytkownik urzqdzenia
° powinien sie z nimi zapoznac.

1.1 UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Ostrzatka reczna do elektrod wolframowych SPARTUS® D40 przeznaczona jest do ostrzenia
koncéwek elektrod wolframowych (elektrod nietopliwych), wykorzystywanych do spawania
metoda TIG.

Zabronione jest ostrzenie elektrod wolframowych z dodatkiem TORU (torowanych), bez
uprzedniego podtqczenia odciqgu i separacji pytéw z odpowiedniq filtracjq! Pyt powstajqcy
° w wyniku ostrzenia elektrod torowanych jest silnie szkodliwy dla zdrowia i zZycia operatora.

Zabronione jest uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem!

1.2 BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan techniczny urzadzenia i dostarczonych akcesoriéw.
Zabronione jest uzytkowanie sprzetu uszkodzonego lub niesprawnego technicznie. Zuzyte
i uszkodzone czesci urzadzenia, nalezy wymienic¢ na nowe i oryginalne.

I Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa moze niesc ryzyko utraty zdrowia lub zycia!
[ ]

1.2.1 Ochrona oczu i twarzy

Predkos¢ obrotowa tarczy szlifierskiej osiaga poziom 13 000 obr/min. Podczas ostrzenia po-

wstaja wiory i zanieczyszczenia, ktére moga uszkodzi¢ oczy. Na skutek silnego oddziatywania

sit tarcia wytwarza sie wysoka temperatura. Wirujaca tarcza moze spowodowac uszkodzenie

dtoni i palcow operatora.

Aby zapobiec w/w zagrozeniom i innym, ktdre towarzyszg procesowi ostrzenia, nalezy prze-

strzegac ponizszych zasad:

+ bezwzglednie zabronione jest uzytkowanie urzadzenia bez ostony przeciwpytowej,

« zabronione jest wkfadanie dtoni lub palcéw do wnetrza komory szlifowania, gdy urzadzenie
podtaczone jest do sieci zasilajacej,

« ostrzona elektroda powinna zawsze znajdowac sie w zacisku.

|
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1.2.2 Obcigzenie hatasem

Urzadzenie w stanie spoczynku emituje niski poziom hatasu. Jednak podczas ostrzenia elektrody
wolframowej, poziom hatasu wzrasta. Nadmierny hatas moze powodowac trwate uszkodzenie
stuchu.
Aby zapobiec w/w zagrozeniom, nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad:
+ nalezy stosowa¢ odpowiednie ochronniki stuchu,
osoby przebywajace w poblizu nalezy poinformowac o zagrozeniu wynikajacym z ekspozy-
¢ji na podwyzszony poziom hatasu. Osoby przebywajace w strefie roboczej muszg zaktadaé
odpowiednie ochronniki stuchu.

1.2.3 Zagrozenie porazeniem pradu

Urzadzenie zasilane jest z sieci jednofazowej 230V +/- 10%, co niesie ryzyko porazenia pra-
dem. Moze to skutkowac¢ trwatym uszczerbkiem na zdrowiu lub utratg zycia.

Aby zapobiec w/w zagrozeniom, nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad:

- zabronione jest uzytkowanie, gdy przewéd zasilajacy, wtyczka lub obudowa sg uszkodzone,

+ nie wolno dotykac czesci elektrycznych urzadzenia pod napieciem,

. zachowac szczegdlng ostroznos¢, kiedy uzytkuje sie urzadzenie w matych pomieszczeniach
lub w miejscach o zwiekszonej wilgotnosci powietrza,

+ bezwzglednie unika¢ kontaktu urzadzenia z woda.

1.3 WARUNKI OTOCZENIA

Temperatura otoczenia podczas pracy od -10°C do +40°C
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza do 50% przy temp. +40°C
do 90% przy temp. +20°C
Otaczajace powietrze wolne od nadmiernych ilosci pytu, kwaséw,

gazdéw korozyjnych itp.
Temperatura otoczenia
przy transporcie i przechowywaniu od -20°C do +55°C

2. DEKLARACJA ZGODNOSCIWE

Ostrzatka reczna SPARTUS® D40 jest zgodna z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodaw-
stwa harmonizacyjnego:

Dyrektywy LVD 2014/35/UE Niskonapieciowy sprzet elektryczny

Dyrektywy EMC 2014/30/UE Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

oraz z wymaganiami norm zharmonizowanych:

EN 60745-1:2006 Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie elektrycznym.
Czesé¢ 1. Wymagania ogolne

Na produkcie naniesiono oznakowanie C €
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu

i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika korcowego lub przeprowadzo-
nych przez niego pézniejszych dziatan.

I 3
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3. OPIS OGOLNY

Ostrzatka reczna SPARTUS® D40 daje mozliwosc¢ precyzyjnego naostrzenia lub stepienia korica
elektrody wolframowej, zgodnie z wymogami technologicznymi.

Urzadzenie przeznaczone jest do ostrzenia elektrod o srednicach od 1,6-4,0 mm i umozliwia
zaostrzenie koncowki elektrody w zakresie 15-180°. Ergonomiczny ksztatt zapewnia wygode
podczas pracy, a zastosowanie filtracji skutecznie chroni zdrowie uzytkownika, zapobiegajac
wdychaniu szkodliwych substancji powstatych podczas szlifowania.

Zastosowanie lokalizatora diugosci elektrody wolframowej sprawia, ze minimalna dtugos¢
szlifowania to 15mm, co zwieksza wykorzystanie elektrody o ponad 30%. Konstrukcja ostrzatki
pozwala na obserwacje stanu szlifowania elektrod wolframowych.

Dot szlifierki jest wyposazony w podstawe i otwory na $ruby, co pozwala na jej stabilne zamo-
cowanie np. na stole montazowym.

4. SPECYFIKACJATECHNICZNA

Zasilanie ~1x230V +10% 50/60 Hz
Moc silnika [W] 770

Kat zostrzenia elektrody [°] 15-180

Max. predkos¢ obrotowa [obr/min] 13 000

Srednica elektrod [mm] 16-4.0
Wymiary tarczy szlifierskiej [mm] $40.6 x $8 x 2.3
Minimalna dtugos¢ ostrzonej elektrody [mm] 15

Wymiary [mm] 380x90x 103
Waga szlifierki [kg] 3

5. INSTALACJA | UZYTKOWANIE

Mogq wystqpic sytuacje i zagrozenia, sprowadzajqce bezposrednie niebezpieczeristwo utraty
zdrowia lub zycia operatora w trakcie uzytkowania urzqdzenia.
@  Powinny zosta¢ zachowane odpowiednie srodki ostroznosci!

Szkodliwe dla zdrowia materialy, z jakich wykonane sa elektrody!

Elektrody wolframowe moga zawiera¢ szkodliwe dla zdrowia materiaty. Nalezy stosowac sie do
wytycznych i zalecen producenta elektrod! W przypadku watpliwosci, co do sktadu elektrod
wolframowych skontaktuj sie z producentem/dostawca elektrod.

Uruchomienie z elektroda przytozona do tarczy szlifierskiej!

Uruchomienie i rozruch urzadzenia z przytozona elektroda do tarczy szlifierskiej grozi skreceniem
elektrody oraz uszkodzeniem tarczy szlifierskiej, urzadzenia i obrazeniami oséb!

Podczas uruchamiania elektroda nie moze przylegac¢ do powierzchni tarczy szlifierskiej. Przed
wiaczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ potozenie elektrody.

Otwarty kanat doprowadzajacy!

Przed wtgczeniem urzadzenia nalezy umiesci¢ uchwyt elektrody w kanale doprowadzajacym.
Nalezy zwroci¢ uwage na to, zeby koniec ostrzonej elektrody nie dotykat tarczy szlifierskie;j.

i
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Po wytaczeniu nalezy odczekac¢ do catkowitego zatrzymania sie tarczy szlifierskiej przed wy-
ciagnieciem elektrody z kanatu doprowadzajacego.

Zbyt duza sita docisku elektrody do tarczy szlifierskiej!

Uzycie zbyt duzej sity docisku elektrody do tarczy szlifujacej moze powodowac przegrzanie
i wyzarzenie elektrody. Wyzarzona elektroda moze okazac sie niezdatna do uzytku lub uszko-
dzi¢ urzadzenie.

Nie stosowac zbyt duzej sity docisku elektrody do tarczy szlifierskiej!

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy urzqdzenia sq prawidtowo
zamontowane i sprawne technicznie. Zabronione jest uzytkowanie, gdy urzqdzenie jest

° niesprawne technicznie!
Urzqdzenie zasilane z sieci jednofazowej 230V. Zagrozenie porazenia prqdem elektrycznym.
Nalezy podtqczy¢ do sieci jednofazowej o parametrach wskazanych w dokumentacji

P technicznej. Sprawdzi¢ stan wtyczki i przewodow zasilajqcych. Uszkodzony przewéd lub

wtyczke wymienic¢ na nowy!
6. BUDOWA URZADZENIA

Szkto ochronne

Tarcza
/ szlifierska \
D
Klucz A Tulejaz

wejsciem
do komory
szlifowania
Wiacznik
Pojemnik z filtrem
na odpady
Podstawa
Klucz B
Uchwyt
do elektrody

Zaciski uchwytu
do elektrody
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7. OBSLUGA OSTRZALKIRECZNEJ SPARTUS® D40

1. Sprawdz, czy wiacznik jest w pozycji,OFF".

2. Ustaw kat ostrzenia elektrody.

3. Wybierz zacisk uchwytu o $rednicy zgodnej ze srednica elektrody wolframowej i mocno
zablokuj ja, przy pomocy klucza, w uchwycie.

4. Przed wigczeniem urzadzenia ponownie upewnij sig, ze ustawiony kat ostrzenia jest pra-
widtowy, a tuleja stabilnie dokrecona.

5. Wprowadz uchwyt zzamontowang elektroda do tulei (wejscie do komory szlifowania).

6. Ustaw predkos¢ szlifowania zgodna ze srednicg elektrody.

7. Wiacz ostrzatke i naostrz elektrode.

8. Po zakonczeniu pracy ostrzatki pamietaj o jej wytaczeniu.

8. KONSERWACJA

1. Nalezy pamietac o regularnym czyszczeniu filtra. Filtr wktadu znajduje sie w dolnej czesci

unpwnN =

maszyny. Po dziesieciu godzinach uzytkowania nalezy usunag¢ zalegajacy w nim pyt. Wymia-
na filtra powinna nastapi¢ po dwdch miesigcach uzytkowania, aby unikna¢ zatkania, ktére
moze doprowadzi¢ do blokady przeptywu powietrza, nagromadzenia sie pytu, przegrzania
i uszkodzenia tozysk od wysokiej temperatury.

Komore szlifierska nalezy wietrzy¢ co 20 godzin pracy, aby zapobiec przedostawaniu sie
pytu wolframowego do szczelin pofgczeniowych, co moze przyspieszy¢ zuzycie szlifierki i
skrocic jej zywotnosé.

Wiasciwa predkos¢ szlifowania, zgodna ze Srednicg elektrody wolframowej, moze skutecznie
poprawi¢ precyzje szlifowania.

Jezeli nie mozna osiggna¢ pozadanego efektu ostrzenia po dostosowaniu trzech katéw
ostrzenia, tarcze szlifierska nalezy natychmiast wymienic.

Czas ciagtej pracy urzadzenia nie powinien przekroczy¢ jednej godziny, poniewaz po tym
czasie znacznie spada precyzja szlifowania. Zalecane jest wytaczanie zasilania po kazdora-
zowym zakonczeniu szlifowania.

WYMIANA TARCZY SZLIFIERSKIEJ
Sprawdz, czy wiacznik jest w pozycji, OFF".
Odkre¢ uchwyt do elektrody.
Nacisnij pojemnik na pyt od dotu, aby wysuna¢ i wyjac szkto ochronne.
Zablokuj os kluczem A i odkre¢ srube mocujaca kluczem B.
Zdejmij zuzyta tarcze, wymien na nowg i zmontuj urzadzenie.

04.2024
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9. OCHRONA SRODOWISKA

Produktu nie wolno wyrzuca¢ do zwyktego pojemnika na odpady. Zabronione
jest catkowicie wyrzucanie sprzetu elektrycznego lub elektronicznego z symbo-
lem przekre$lonego kosza. Zgodnie z dyrektywa WEEE (Dyrektywa 2012/19/UE)
obowigzujgca w Unii Europejskiej nalezy produkty te obja¢ utylizacjg zgodna
z lokalnymi przepisami.

Informujemy, ze zgodnie z przepisami kazdy towar obarczony jest kosztami
gospodarowania odpadami (KGO) zgodnie ze stawka w danym roku.

Uwaga! W przypadku uzycia ptynu do uchwytéw chtodzonych ciecza, musi by¢ on poddany
utylizacji zgodnie z dotaczonga do niego informacja.

10. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Koniec elektrody wolframowej Zbyt duza sita docisku konca elektrody
po szlifowaniu jest przegrzany. do powierzchni tarczy szlifierskie;j.

Niepoprawna technika szlifowania
Nierébwnomiernie szlifowanie elektrody. elektrody wolframowej.

Tarcza szlifierska jest zuzyta.

Koniec elektrody nie jest ostry

- elektroda nie jest do korca naostrzona. Zbyt mata glebokosc szlifowania.




Notatki




Proste rozwiqzania i atrakcyjna cena - to cechy
urzqdzen z serii SPARTUS® Easy. Nasze urzqdzenia
zaprojektowane zostaty z myslq o tatwej obstudze
i ergonomii podczas pracy.

EASY

Mistrzowskie potqczenie wysokiej jakosci wykonania,
doskonatych parametréw i ergonomii - to cechy urzg-
dzen z serii SPARTUS® Master, ktore stworzone zostaty
zmyslq o wymagajqcych pracach spawalniczych.

Precyzja, funkcjonalnos¢, doskonate parametry
i odpornos¢ na wysokie obcigzenia - to cechy
przemystowej serii urzqgdzer SPARTUS® Pro. Seria
ta sktada sie ze specjalistycznych rozwiqgzan, ktére
zadowolq nawet najbardziej wymagajqcych.

PR
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