SPARTIX|

SPARTUS® ProARC 500CEL

MOCNY, NIEZAWODNY INWERTER Z MOZLIWOSCIA
SPAWANIA ELEKTRODAMI CELULOZOWYMI

INFORMACJE WSTEPNE
400V
SPARTUS® ProARC 500 CEL to nowoczesna inwertorowa
spawarka skontruowana w oparciu o tranzystory IGBT. Zasilania —
jest z sieci trojfazowej 400V. Umozliwia spawanie elektrodami
otulonymi w szerokim zakresie Srednic, maksymalnym pradem o w

natezeniu 500A.

OPIS URZADZENIA

Spawarka odporna jest na bardzo duze obcigzenia, posiada wydajny uktad chtodzenia i wysoki
60% znamionowy cykl pracy, a 100% cykl pracy osigga dla natezenia od 400A. Zrodto posiada sze-
reg nowoczesnych rozwiazan technologicznych takich jak kontroler MCU, zabezpieczenie przed
zanikiem fazy, VRD - obnizone napiecie bez obciaienia Dzieki zastosowanym rozwigzaniom Pro-
ARC500 CEL posiada stabilne parametry wyjsciowe oraz funkqe ktére gwarantujg wysoka jakos¢
ztacza spawanego. SPARTUS® ProARC 500 CEL sprawdza sie podczas profesjonalnych prac spa-
walniczych, gdzie wymagana jest duza moc i niezawodnos¢ zrédta.

ZASTOSOWANIA

przemyst,

konstrukcje,

prace remontowe w terenie,
prace warsztatowe.

Wideoprezentacje produktéw

Subskrybuj kanat SPARTUS.INFO

www.spartus.pl
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SPARTUS® ProARC 500CEL

PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania

~3x 400V £ 10% 50/ 60 Hz

Cykl pracy [%]
PARAMETRY MMA

60[%] 500[A] 100[%)] 400[A]

Natezenie pradu spawania [A] 20-500
Napiecie biegu jatowego [V] 88
Hot Start v
ArcForce v
VRD v
Spawanie elektroda v
celulozowa

PARAMETRY TIG

Natezenie pradu spawania[A] 20-500
Zajarzenie tuku Lift
POZOSTALE

Wspoétczynnik mocy (cose) 0,70
Sprawnos¢ n [%] 85
Klasa izolacji H
Stopien ochrony 1P23
Waga [kg] 30
Wymiary [mm] 620 x 240 x 450

WYPOSAZENIE PAKIETU

uchwyt elektrodowy 3m

przewéd masowy 3m

instrukcja obstugi

6x305

ELEKTRODY WEGLOWE

B 4x305 (150-200A)
B 5x305(200-250A)
300-350A)

8x305 (400-450A)

B 10x305 (500-550A)
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1. Wyswietlacz parametréw spawania

2. Przycisk wyboru metody spawania

3. Pokretto regulacji parametréw spawania

4, Kontrolki: spawanie MMA / MMA VRD

5. Kontrolka: spawanie TIG DC Lift

6. Pokretto regulacji parametrow HOT START
7. Pokretto regulacji parametréow ARC FORCE
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